Montageanleitung Kaltefestpunkt
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MEFA Befestigungs- und
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WICHTIG:

Bitte beachten Sie das empfohlene
Anzugsmoment!

’empf.\
120 Nm

1.) Kaltefestpunkt Innenhalbringe (1) auf

Stahlrohr (9) anschweifl3en.

@ 76,1 bis @ 114,3 pro Halbring mit
3 Segmente a3 60 mm wechselseitig
geschweildt

* @139,7 bis @ 406,4 pro Halbring mit
4 Segmente a3 60 mm wechselseitig
geschweildt

Blanke Teile wie z.B. die Innenhalbringe,

sollten nach der Verschweilung mit dem

Rohr grundiert werden. PU-Halbschale (2)

Uber den Innenring (1) stecken.
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2.) Seitenteil (3) der empfohlenen Fest-
punkthalterung HV unter den Laschen der
AuBenhalbringe (4) anbringen. Schrauben
(5) und Muttern (6) mit einem Drehmoment
von 10 Nm anziehen.

3.) Fufdteil (7) mittels Hammersperrkopf-
schrauben (8) an das Seitenteil (3) anbrin-
gen. Gewtlinschte Héhe einstellen und mit
einem Drehmoment von 120 Nm anziehen.
Gesamte Konstruktion auf passenden Un-
tergrund (z.B. C-Profil-Schiene, Centum
usw.) befestigen.

Technische
Angaben
finden Sie
in unserem
Katalog
Kapitel 3a.
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